dem innan
got hander. - Vi har
an hittat fler fel
som Vi inte upptackt
tidigare, sager Jan
i Juncligy driftteknike
pae lleringen
Mats Hammarq
operat6r pa PM

o

Samarbete nyckeln till framgang

Operatorstillsyn ska ge driftsakert underhall

Hallsta har nu en ny organisation med nya
arbetssatt. Samarbete mellan avdelningarna blir allt viktigare.
Som ett led i detta utbildas alla inom skiftorganisationen foér
att kunna anvanda ett nytt ronderingsverktyg.

- Syftet ar att fa driftsakert underhall, sdger Joakim Lirfeldt.

RONDERNA HAR BYGGTS av operatorerna
och det har skapats ett system med
hardvara, servrar och datorer. Operat6-
rerna loggar in pa ronderingsverktyget/
handdatorn, som kan liknas vid en sa-
dan som bilprovningen har, gér sin rond
och dockar sedan verktyget till datorn.
Informationen skickas automatiskt till en
databas, som larmar om nagot ar fel. Ett
mail kan da skickas till berérd person.

HITTILLS HAR OVER 100 operatorer pa
PM 12 och Emballeringen utbildats.

- Vi ska jobba med férebyggande
underhall s& att vi upptécker fel och
brister innan det blir funktionsfel, sdger
Joakim Lirfeldt.

For att lyckas med detta ar operatérstill-
syn en mycket viktig byggsten.

- Frén underhallssidan satsar vi mycket
pa att driva det hér projektet, men det &ar
bade driftens och underhallets arbets-
verktyg.

— Det héar gor ocksa att manniskor
kommer ndrmare varandra och samar-
betar battre. Drift och underhall &r lika
viktiga for att detta ska fungera.

JAN JUNCKE AR drifttekniker pa Embal-
leringen:

- Vi gér tva ronder varje dag och nu
har vi byggt ytterligare en veckorond
och en till daglig rond, sager han.

P& Emballeringen finns &ven en rond for
kvalitet, for att uppehalla standarden
ISO 14001.

- Nu maste vi kvittera i handdatorn att

vi gatt den ronden. Vi ska svara pa olika

fragor vid alla stationer som lagts in och
det ger oss béattre kontroll pa var man
gatt och vad som gjorts. Tidigare skrev
man bara OK i loggboken.

KONTROLLERNA BRYTS NU ner pa
objektsniva och man vet darfor exakt
var problemet finns. Tidigare kunde
det ibland vara svart att tyda vad som
skrivits i loggbdckerna.

Mats Harzdorf &r drifttekniker pa
PM 12:

— Att ga runt och kontrollera status pa
maskinen ingdr nar man l&r sig till ma-
skinférare. Men den ronden fanns inte
nerskriven ndgonstans. Nu finns det,
utifrdn den rond vi lagt in, olika kontroll-
punkter och det ar valdigt bra.

Nu énskar man sig en koppling till
ProTak sa att man kan l&agga in felen dér,
som en arbetsorder direkt. D& blir det
annu mer lattjobbat.

PA PM 12 FINNS DET sex olika ronder
som operatorerna gar olika tider pa

dygnet. Bade Jan Juncke och Mats
Harzdorf ser ménga férdelar med det
nya arbetsséttet. En av dem ar att
operatérerna far 6kad anlaggningskan-
nedom.

- Jag tror att verkningsgraden pa
anlaggningen kommer att hojas. Och
det ar bra att operatérerna &r med och
bygger ronderna. Det ar de som gar
och de som ser verkligheten, sager Jan
Juncke.

Det nya arbetssattet ska utvarderas
efter ett halvar. Sedan ar tanken att ope-
ratérerna pa ovriga pappersmaskiner,
Ved/Massa och Media ska utbildas i
datorstédd operatdrstillsyn.

Per Ljungstrém ar FU-ingenjor i sek-
tion UH-utveckling:

- | ProTak har vi en teknisk I6sning s&
systemen kan prata med varandra. Och
tack vare operatdrernas stora engage-
mang ligger vi i tdten av handdatorvan-
dare.

TEXT: ANNE ADRE-ISAKSSON
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